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RESUMO: 
 
2500 caracteres 

A galvanização a fogo é um método utilizado há mais de100 anos, com 

custo de operação relativamente baixo e efetiva proteção à corrosão. Os 

princípios fundamentais são conhecidos e documentados 

cientificamente, entretanto devido ao grande interesse industrial e 

científico novas tecnologias para o aprimoramento do processo tem sido 

estudadas, o que inclui a redução dos custos e os resíduos gerados. Este 

produto técnico consiste no desenvolvimento de um 

processo/metodologia alternativo ao método convencional. A 

modificação consistiu em substituir a etapa de fluxagem, por um 

tratamento de conversão de camada, constituida de solução composta de 

polifosfatos, compostos de boro e nitrito de sódio. A substituição foi 

capaz de promover uma redução média na gramatura do revestimento 

galvanizado em 3,55%, devido ao efeito de inibição promovido pela 

camada de conversão formada, com possível redução na formação dos 

resíduos na cuba com zinco fundido, mantendo os requisito de qualidade 

do produto final.  O processo proposto, é uma barreira física com o 

objetivo de diminuir a velocidade de formação das camadas iniciais do 

revestimento, com passivação da superfície do aço, evitando oxidação 

durante o transporte para a cuba com zinco fundido. As amostras obtidas 

pela metodologia proposta apresentaram no teste de aderência resultados 

tão bons quanto os obtidos via processo padrão, enquanto o ensaio de 

gramatura apresentou uma massa 4,1% menor que a obtida pelo processo 

padrão. Os resultados do teste de achatamento demonstraram que, apesar 

do efeito de inibição observado, não ocorreu efeito deletério na aderência 

entre a camada galvanizada e os tubos de aço. O efeito de inibição foi 

alcançado com o uso dos princípios da camada de conversão, associados 

à boretação e passivação. A diferença na gramatura demonstrou que o 

método pode reduzir de forma significativa o consumo do zinco presente 

na camada galvanizada, sugerindo que a taxa de formação do dross 

inferior também pode ser reduzida. Os resultados mostram que a 

formulação desenvolvida apresentou características adequadas para 

substituir a fluxagem.  
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FINALIDADE: 

Este trabalho teve como finalizade propor uma modificação na 

metodologia convencional do processo de galvanização à fogo, a fim de 

proporcionar um aprimoramento do método promovendo redução dos 

custos e dos resíduos gerados, tais como o dross superior (cinza de 

galvanização) e o dross inferior (borra de zinco).  



                                                                                                          

 
 
 
 
 
 

ANEXOS: 

 

 ANEXO A: CARTA DE APOIO DE 
EMPRESA/INDUSTRIA/OUTRO 
 

 ANEXO B: CONTRATO DE PARCERIA OU DOCUMENTO 
SIMILAR 
 

 ANEXO C:  DOCUMENTO CONTENDO A EXIGÊNCIA DO 
SIGILO DA ENTIDADE PARCEIRA OU ÓRGÃO QUE EXIJA O 
SIGILO 
 

 ANEXO D: RELATÓRIO/ARTIGO DESCRITIVO DO PTT (documento 

não necessário para patentes,  software/aplicativo/ desenho industrial com 
registro de propriedade intelectual e PTT com sigilo). 

 
ANEXO E: OUTRO. QUAL? Declaração da empresa onde o trabalho 
foi desenvolvido 
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