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RESUMO: 

A soldagem TIG (Tungsten Inert Gas) é amplamente utilizada na 

indústria metalúrgica devido à sua alta qualidade e controle preciso do 

processo, sendo essencial para a união de materiais metálicos. No 

entanto, a soldagem de aços de médio carbono apresenta desafios 

metalúrgicos devido à formação de microestruturas frágeis, como a 

martensita, que podem comprometer a resistência da junta. O 

Protocolo Tecnológico para a Otimização do Processo de Soldagem 

TIG em Aços de Médio Carbono foi desenvolvido para estabelecer 

diretrizes técnicas, garantindo melhor desempenho mecânico das 

juntas soldadas e reduzindo falhas estruturais. O objetivo principal do 

estudo foi definir os melhores parâmetros para a soldagem TIG em 

aços de médio carbono, garantindo juntas de alta qualidade. Para 

isso, foram analisadas variáveis como corrente de soldagem, tempo 

de exposição ao arco e fluxo de gás de proteção. A metodologia 

adotada incluiu ensaios de macrografia e micrografia, testes de tração 

e medições de microdureza, além de análises estatísticas avançadas, 

como ANOVA e regressão linear, para validação dos parâmetros 

ideais. Os resultados demonstraram que a melhor configuração para 

otimização da soldagem foi uma corrente de 150 A e um tempo de 

soldagem de 1,2 s, garantindo maior resistência mecânica e reduzindo 

a formação de martensita na zona termicamente afetada (ZTA). A 

carga de ruptura máxima obtida foi de 2.055 kgf, e a microdureza da 

poça de fusão atingiu valores superiores a 500 HV. A análise 

estatística reforçou a influência do tempo de soldagem e da corrente 

elétrica sobre a integridade estrutural da junta. A implementação do 

PTT na indústria permitiu reduzir falhas e retrabalho, aumentar a 

segurança operacional e melhorar a rastreabilidade da soldagem, 

facilitando auditorias e certificações. O protocolo foi validado em 

ambiente produtivo, demonstrando viabilidade e aplicabilidade prática. 

Conclui-se que o PTT representa uma inovação tecnológica 

importante para a soldagem TIG de aços de médio carbono, 

possibilitando processos mais previsíveis, seguros e eficientes. 
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FINALIDADE: 

Protocolo Tecnológico com a finalidade de otimizar o processo de 

soldagem TIG em aços de médio carbono, garantindo juntas de alta 

qualidade, maior resistência mecânica e redução de falhas 

estruturais, por meio da definição de parâmetros ideais e práticas 

eficientes, 

 
 
 
 
 
 

ANEXOS: 

 

 X ANEXO A: CARTA DE APOIO DE 

      EMPRESA/INDUSTRIA/OUTRO 

 

□ ANEXO B: CONTRATO DE PARCERIA OU DOCUMENTO 
SIMILAR 
 

□ ANEXO C:  DOCUMENTO CONTENDO A EXIGÊNCIA DO 
SIGILO DA ENTIDADE PARCEIRA OU ÓRGÃO QUE EXIJA O 
SIGILO 
 

 X ANEXO D: RELATÓRIO/ARTIGO DESCRITIVO DO PTT 
(documento não necessário para patentes,  software/aplicativo/ desenho 
industrial com registro de propriedade intelectual e PTT com sigilo). 

 
□ ANEXO E: OUTRO. QUAL?________________ 
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