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RESUMO:

A soldagem TIG (Tungsten Inert Gas) € amplamente utilizada na
indUstria metalurgica devido a sua alta qualidade e controle preciso do
processo, sendo essencial para a unido de materiais metélicos. No
entanto, a soldagem de acos de médio carbono apresenta desafios
metallrgicos devido a formacao de microestruturas frageis, como a
martensita, que podem comprometer a resisténcia da junta. O
Protocolo Tecnolégico para a Otimizacéo do Processo de Soldagem
TIG em Acos de Médio Carbono foi desenvolvido para estabelecer
diretrizes técnicas, garantindo melhor desempenho mecanico das
juntas soldadas e reduzindo falhas estruturais. O objetivo principal do
estudo foi definir os melhores parametros para a soldagem TIG em
acos de médio carbono, garantindo juntas de alta qualidade. Para
isso, foram analisadas variaveis como corrente de soldagem, tempo
de exposi¢do ao arco e fluxo de gas de protecdo. A metodologia
adotada incluiu ensaios de macrografia e micrografia, testes de tracdo
e medi¢Oes de microdureza, além de andlises estatisticas avangadas,
como ANOVA e regresséo linear, para validacdo dos parametros
ideais. Os resultados demonstraram que a melhor configuracdo para
otimizacéo da soldagem foi uma corrente de 150 A e um tempo de
soldagem de 1,2 s, garantindo maior resisténcia mecanica e reduzindo
a formacgdo de martensita na zona termicamente afetada (ZTA). A
carga de ruptura maxima obtida foi de 2.055 kgf, e a microdureza da
poca de fuséo atingiu valores superiores a 500 HV. A andlise
estatistica reforcou a influéncia do tempo de soldagem e da corrente
elétrica sobre a integridade estrutural da junta. A implementacao do
PTT na industria permitiu reduzir falhas e retrabalho, aumentar a
seguranca operacional e melhorar a rastreabilidade da soldagem,
facilitando auditorias e certificagfes. O protocolo foi validado em
ambiente produtivo, demonstrando viabilidade e aplicabilidade prética.
Conclui-se que o PTT representa uma inovacao tecnolédgica
importante para a soldagem TIG de acos de médio carbono,
possibilitando processos mais previsiveis, seguros e eficientes.
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Protocolo Tecnologico com a finalidade de otimizar o processo de
soldagem TIG em acos de médio carbono, garantindo juntas de alta
qualidade, maior resisténcia mecéanica e reducao de falhas
estruturais, por meio da definicdo de parametros ideais e praticas

eficientes,
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